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 پیشگفتار:

 هده  رشدته دانشدگههی در   التحصدلانن فدهر  ذهن و دیدداه    توانمیاین بودم که چگونه  در اندیشه

 فراینددهه  بده   را اندد پلاوستهبه عرصه این صنعت  تهزایبهو کسهنی که  کهغذسهز مربوط به صنعت 

بده   کهغذسدهز  بودن افراد در صدنعت   آشنه .کرد آشنهاین صنعت  آلاتمهشلانو همچنلان  کهغذسهز 

نلاد    آندهن بلکه بده رشدد و توانمندد      کندمیبه بهبود توللاد در این عرصه کمک  تنههنه آلاتمهشلان

بدر   ران شدم ته بخشی از تجربلاهت خدود  آهدف قرار دادن این موضوع بر  به .دهدمیسرعت بلاشتر  

آن سدهمی داشدته    و کلافلادت صنعت و بهبود توللادد   در اینرشد ع ی ان  امکهن در و آورمرو  کهغذ 

د بده رقبده  خدو    کهغذسهز  در صنعت راخود  اندکوشلاد فعلی صنعت اران چلان  در موقعلات .بهشم

ب نند، از طرفی بده   به تکنولوژ  مشهبه آلاتمهشلاناروپه و امریکه ن دیک کنند و دست به توللاد  مهنند

اروپدهیی و   کشدورهه  از  تدر پدهیلان بسدلاهر   یهدشدد   در کشدور  آلاتمهشلان دلایل متفهوت، قلامت این

 در ایدران این صنعت  اذار سرمهیهموضوع بهعث اردید  است که سلار توجه  ینا .بهشدمی آمریکهیی

متفهوت در کشورمهن  هه بهکلافلاتچلانی البته  آلاتحضور مهشلان شههد ؛ وبلاشتر شود کشور چلاناز 

بهشلام لذا در تهلاه این مقوله لازم دانستم در بخد  توضدلاحهت مربدوط بده تجهلاد ات بدر رو  ایدن        

اسدتفهد  بهلانده از ایدن     امکدهن که سهخت کشور چلان است تمرکد  بلاشدتر  نمدهیم تده      آلاتمهشلان

 .آورمفراهم  راکشور  کهغذسهز در عرصه صنعت  را آلاتمهشلان
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


